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Wskazowki ogdlne

1. Przygotowanie instalacji
do zaizolowania

Rury, zbiorniki, kanaty wentylacyjne.
Powierzchnia instalacji powinna by¢:

B czysta
B sucha
B odtluszczona

2. Klejenie

Klej nalezy wymieszac. Temperatura optymalna
podczas klejenia:od 10°C do 20°C.

W przypadku nizszych temperatur, czas od-
parowania rozcienczalnikéw wydtuza sig, przy
temperaturach wyzszych-skraca sie.

CZAS SCHNIECIA

Do 24 godzin. Dopiero potem stosowa¢ ma-
terialy wykanczajace np. tasmy Thermatape.

MAGAZYNOWANIE KLEJU
Bezwzglednie w temperaturze powyzej +10°C.

TRWALOSC KLEJU

12 miesiecy w szczelnie zamknigtych
opakowaniach.

ZUZYCIE KLEJU
W zaleznosci od $rednicy i grubosci izolacji:
od 1 do 3 litréw kleju na 100 m? izolagji.

SPOSOB KLEJENIA
Klej nanosi¢ na obydwie taczone powierzchnie.
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Wskazowki ogdlne

3. Narzedzia niezbedne do montazu

W sktad skrzynki wchodzi:
stalka

wykrojniki

metrowka

klipsy

szablon

klej

pedzelek

néz maty

néz duzy

czapka

instrukcja montazu
tasma DuctTape szara
tasma DuctTape czerwona

4. Wykanczanie potaczen klejowych
tasmami Thermatape FR ]

Potaczenia klejone doczotowo odcinkéw pros-
tych, kapturowanych ksztattek Ilub armatury
zaleca sie wykonczy¢ tasma typu Thermatape
odpowiednig do rodzaju uzytego materiatu.
Zaklejenie tasmy powinno by¢ ,na zaktadke”
o ditugosci odpowiadajacej szerokosci tasmy
(50 mm).

5. Wykanczanie powloka malarska

W celu utrzymania odpornosci izolacji
Thermaflex na czynniki atmosferyczne i pro-
mieniowanie ultrafioletowe, nalezy pokry¢
powtoke izolacji dwukrotnie specjalng farba
odporng na UV. Miedzy natozeniem kolejnych
warstw nalezy odczeka¢ min. 2 godziny. Farbe Thermatape
nalezy doktadnie wymieszac¢ i w razie potrzeby >

rozcienczy¢ niewielka iloscia wody (max. 10 %

objetosci). Wydajno$¢ z 1 kg - ok. 3 m* przy

dwukrotnym malowaniu.

Rura izolowana

Izolacja - mata

6. Kompensacja materiatu

Otuliny nalezy montowa¢ wg zasady "102" na
100 cm rury 102 cm izolacji.


kovryshkin
Выделение

kovryshkin
Выделение


Wskazowki ogolne

7. 1zolowanie rur biegnacych
. w bruzdach sciennych:

\_Grzybek montazowy Do instalacji biegnacych w bruzdach sciennych

Ruie fasllewEnE i w podtogach, zalewanych wylewka betono-

wa zalecamy stosowanie specjalnych produk-

téw ThermaCompact IS i IS10 w postaci otulin
w kolorze czerwonym lub niebieskim,

w odcinkach 2 i 10 mb.

Otuliny ThermaCompact nie posiadajq nacigcia
montazowego, poniewaz stosuje sie je przed
zamocowaniem rur z miedzi w sztangach, miedzi
w zwojach oraz wszelkich tworzyw sztucznych:
PE, PPR, PB.

Otuliny ThermaCompact oprécz witasciwosci
izolacyjnych przeciwko stratom ciepta i poceniu
sie rur z wodg zimna, stanowia takze ostone
dylatacyjna wszelkich rodzajow rur w trakcie
eksploatacyjnych proceséw wydtuzalnosci ter-
miczne;j.

W ofercie Thermaflex sq dostepne zaslepki
do rur miedzianych, ktére po zatozeniu na ostra
koncdéwke rury, znacznie utatwiajg wsuwanie
otuliny.
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Odcinki proste

Izolowanie juz zainstalowanych rur 1]

rozcig¢ wzdtuz otuling Thermaflex

1.

(1]

F1 na obie klejone powierzchnie nanies¢ cien-
ka warstwe kleju

E] zatozy¢ otuline na rure

1 docisna¢ klejone powierzchnie

[ przyklei¢ jeden koniec otuliny do rury i skom-

pensowa¢, nastepnie przyklei¢ do rury drugi
koniec

Nalezy pamietac¢ o klejeniu doczotowym sasia-
dujacych ze sobg odcinkéw prostych.




Odcinki proste

1) 2. lzolowanie rur o Srednicy zewnetrz-
' nej przekraczajacej typoszereg otulin

EJ ustali¢ obwod rury przy uzyciu paska z maty
Thermaflex odpowiadajacej grubosci tej,
ktéra bedziemy izolowali

F1 wycia¢ prostokat z roli lub arkusza maty

El obrzeza prostokata posmarowac klejem
ThermaGlue

H 4] zatozy¢ materiat na rure, docisna¢ krawe-
dzie i skleic.
v 7 2 3 4 5 6 7 8 9 1/0 1/1 1‘2‘ 1‘3‘ "14 ‘15‘ ‘16 ‘17 \‘\B\

—'j

1] 3. lIzolowanie wielowarstwowe

Zawsze istnieje mozliwos¢ zwigkszenia grubosci

izolacji poprzez kombinowane uktadanie kilku

gﬂ warstw. Metody izolowania pierwszej warstwy
otulinami lub matami Thermaflex objasniono
wczesniej.

El  wyczysci¢ powierzchnie pierwszej warstwy

F1 obwod drugiej warstwy okresli¢ paskiem
a maty Thermaflex odpowiedniej grubosci —
bedzie to jeden zbokow prostokata
” Ll
szerokos¢ maty
F_



Odcinki proste

‘1 3]

E] prostokat wycinamy z maty, a jego boki
pokrywamy klejem

1 nakfadamy mate na poprzednia warstwe
tak, aby spoiny byly przesunigte wzgledem
siebie

[ sasiednie elementy izolacji sklejamy ze soba
doczotowo

[d zaleca sie asymetryczne rozmieszczenie
spoin poszczegdlnych warstw.




1020 3] 1. kuki

Najprostszy ze sposobéw, bardzo ekonomiczny
— i niezwykle skuteczny!

El sklei¢ otuline na odcinku prostym rury

F1 w celu utatwienia przesuwu smarowacd
powierzchnie tuku ptynem do mycia naczyn
lub posypac talkiem

H przesuwac otuling ruchami obrotowymi

B ztacze klejone powinno przebiega¢ na
4] zewnatrz (po tuku zewnetrznym)

Kolana prostokatne
1§12 45°

’ otuline Thermaflex ucig¢ na dtugos¢
potrzebna do zaizolowania kolana

przecig¢ otuling pod katem 45°, uzywajac

2.
(1]
H
° | ﬂ ‘ ‘ szablonu katowego
E] uformowac kat prosty i sklei¢
4
H

rozcig¢ kolano wzdtuz od strony wew-
netrznej

tak przygotowane kolanko umiesci¢ na ru-

o
a ; m rze, natozy¢ klej i docisng¢ krawedzie
5]
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3. Kolana segmentowe

Kolano segmentowe wykonac¢ przy uzyciu sza-
blonu katowego.




4.

Kolana ztobkowe

(tuki lub kolana na rurach o srednicach do 60mm)

5.

ucig¢ odpowiedniej dtugosci otuling
Thermaflex

w $rodkowej czesci odcinka wykonac
odpowiednig ilo$¢ nacig¢ przy uzyciu
szablonu katowego

uzyskane wyciecia skleic¢ klejem ThermaGlue

wykonac rozcigcie wewnatrz tuku, natozyc
na kolano i sklei¢

Kolana hamburskie o duzych
Srednicach

odmierzy¢ promien R tuku wewnetrznego

w narozniku maty Thermaflex wyznaczy¢
punkt A, ustawi¢ cyrkiel i zakredli¢ tuk
o promieniu R

przy uzyciu paska maty odmierzy¢ obwod
izolowanej rury

potowe tego obwodu odtozy¢ na cyrklu
i przenies¢ na mate, oznaczajac odcinki BC
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B o R

7

z punktu A zatoczy¢ tuk o promieniu AC

wycig¢ z maty Thermaflex wykreslony pét-
kaptur

traktujac otrzymang ksztattke jako wzor,
powieli¢ ja dowolng ilos¢ razy — znajac ilos¢
jednakowych kolan hamburskich na izolo-
wanej instalacji

sklei¢ wg sposobu pokazanego na rysunku

smarowac klejem tuki wewnetrzne, nastep-
nie caly kaptur zaklei¢ na kolanie hambur-
skim, mocno przyciskajac krawedzie do
siebie, naddatki materiatu odcig¢ ostrym
nozem.

™~
o b



6. Tréjniki, rozgalezienia

El odejsicie trojnika dopasowa¢ do promienia
zewnetrznego zaizolowanej wczesniej rury
—-wykona¢ naciecie siodetkowe

1 przy uzyciu wykrojnika o mniejszej srednicy
niz rura bedaca odgatezieniem wykonaé
otwor w otulinie, przecig¢ wzdtuznie i sklei¢
krawedzie

E] sklei¢ krawedzie cie¢ przy uzyciu kleju
ThermaGlue

W przypadku instalacji o ksztattach znaczaco
roznej wielkosci (np.ocynk):

1 przygotowalé naktadke wykonang z otulin
Thermaflex o $rednicy wewnetrznej po-
krywajacej srednice zewnetrzng ksztattek

H rozcig¢ wzdtuznie, zatozy¢ na tréjnik tak,
aby zachodzita na juz zaizolowane odcinki
proste i skleic.
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W przypadku gdy S$rednica zewnetrzna rury 1]
przekracza typoszereg s$rednic wewnetrznych
otulin izolacje nalezy wykona¢ z maty
ThermaEco:

El zmierzy¢ szerokos¢ tréjnika w ptaszczyznie
réwnolegtej

F1 paskiem plyty zmierzy¢ obwéd rury b
E] obawymiary przenieé¢ na mate Thermaflex.

Na przeciwlegtych bokach a wycigé¢ pot-
okregi o promieniu izolowanej rury




3 uzyskany po wycieciu ptaszcz izolacyjny za-
montowac na trojnik i sklei¢

s [ przygotowa¢ nastepny prostokat z maty

\ o bokach: obwodd izolowanej rury i sze-
rokos¢ tréjnika w ptaszczyznie prostopadtej
do montazu. Zmierzy¢ odlegtos¢ r

\ [d prostokat podzieli¢c na cztery réwne pola
i wykresli¢ sinusoide wedtug rysunku

(586
—= A scia¢ brzegi pod katem 45° przy tukach
wypuktych i 90° przy tukach wklestych

F] catosé sklei¢ na trojniku i doklei¢ doczotowo
do odcinkéw prostych.

® memamsuanon)




7. Redukcje do 114 mm
izolowanie otulinami Thermaflex:

na odcinek rury o wiekszej srednicy zatozy¢
odpowiednig otuling Thermaflex w taki
sposob, aby catkowicie zachodzita na skos
redukcji

wykona¢ w otulinie od 2 do 4 tréjkatnych
wycie¢ na dtugosci redukgji i sklei¢ ich brzegi

do uzyskanego stozka doczotowo doklei¢
otuling o mniejszej srednicy

8. Redukcje powyzej 114 mm
izolowane matami Thermaflex:

oznaczy¢ wysokos¢ redukgji h

wyznaczy¢ S$rednice A i B za pomoca
przyrzadéw lub mierzac obwody paskiem
z plyty i korzystajac ze wzoru na obwod
okregu

do obu s$rednic doda¢ podwdjng grubosc
izolacji

przenie$¢ wymiary na mate Thermaflex
pamietajac, ze kaptur bedzie miat ksztatt
stozka Scietego

z punktu S zakreslamy cyrklem dwa tuki
otrzymang ksztattke wycig¢ i nastepnie

kapturowac nig redukcje przy wykorzysta-
niu kleju ThermaGlue.

W przypadku instalacji chtodniczych i klimaty-
zacyjnych nalezy korpus kazdego izolowanego
elementu armatury oklei¢ tasmg Thermatape




Armatura

lub $cinkami odpowiedniej maty Thermaflex
i wypetni¢ przestrzen pod ptaszczem izolacyjnym

n o>
/ w taki sposéb, aby nie byto pod nim powietrza!!!
1. Zawory proste
El przy uzyciu noza lub odpowiedniego
wykrojnika zwigkszy¢ $rednice wewnetrz-
ng otulin, ktére beda zachodzity z obu stron
na korpus zaworu. Gtebokos¢ naciec
uzaleznia dtugos¢ korpusu
F1 obie otuliny nalezy maksymalnie do siebie
@ zblizy¢
E] catos¢ kapturowac cylindrem z otuliny o od-

powiednio wiekszej srednicy wewnetrznej
lub pasem z maty Thermaflex

Ztacze klejowe moze przebiega¢ dowolnie tzn.
linia klejenia przebiega przez trzpien zaworu,
moze roéwniez przebiega¢ w dolnej czesci
zaworu, ale w takiej sytuacji nalezy zdemonto-
wac pokretto czy dzwignie zaworu i wykrojni-
kiem wykona¢ odpowiedni otwér na trzpien.

- .
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2. Potaczenia kotnierzowe

El odcinki proste zaizolowa¢ i doczotowo
doklei¢ do piericieni kotnierza, pamigtajac
o kompensowaniu materiatu

F1 odmierzy¢ érednice zaizolowanej rury A
i kotnierza B

E]l do mniejszej srednicy A dodajemy
2 do 3 mm, a od wigkszej srednicy B
odejmujemy 2 do 3 mm

1 przy uzyciu cyrkla wykreslamy pierscienie na
macie Thermaflex i wycinamy je ostrym
nozem

[ otrzymane piericienie po ich rozcieciu
sprawiaja wrazenie ,zbyt matych” ale po
naciagnieciu i przyklejeniu materiat do-
pasowuje sie

[d wycia¢ z maty Thermaflex prostokat, kté-
rego jednym bokiem jest obwod pierscieni,
a drugim suma grubosci pierscieni i izolacji

[l tak przygotowanym paskiem kapturujemy B
catosc.




Armatura

3. Zasuwy

W pierwszej kolejnosci izolowa¢ odcinki
proste, a potem zasuwe.

El zaizolowa¢ potaczenie kotnierzowe

F1 zmierzy¢ szerokos¢ zasuwy w ptaszczyznie
montazua

El zmierzy¢ obwdd pierscieni izolujacych
potaczenie kotnierzowe b

1 z maty Thermaflex wycinamy prostokat

o wymiarach a, b dodatkowo wykreslajac

cyrklem symetryczne pétokregi o $rednicy ¢

na jego boku a, $rednicg poétokregu jest
podstawa zasuwy

otrzymanga ksztattke montujemy i sklejamy
nazasuwie
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B 2

H @ B =

M

w celu zakapturowania obszaru bezposred-
nio pod trzpieniem obrotowym, zmierzy¢
obwodd kotnierza czotowego i wrzeciona

wymiary przenie$¢ na mate Thermaflex,
wycig¢ i wykona¢ odpowiednie rozcigcie

izolacje osadzi¢ na obudowie i sklei¢, nas-
tepnie wyznaczy¢ obwod tarczy czotowej

uzyskany prostokat podzieli¢ na cztery
rowne pola

wyznaczy¢ odlegto$¢ od przedniej strony
zaworu do pfaszcza izolacyjnego: ma-
ksymalng i minimalna

obydwa wymiary przenies¢ na przemian na
linie podziatu prostokata

poprowadzi¢ sinusoide tak jak pokazano
na rysunku i wycig¢ uzyskang ksztattke
ostrym nozem




Armatura

13 [}

@ EE] uciac¢ boki po przekatnej, tworzac kat 90°
przy najwezszym boku, a 45° przy

\/ najszerszym

sklei¢ wzdtuznie przygotowany ptaszcz
izolacyjny

5 na koniec sprawdzi¢, czy wszystkie spoiny
sg szczelnie sklejone

4. Zawory regulacyjne - skos$ne

W pierwszej kolejnosci izolowac odcinki proste,
a potem zawdr skosny.

El zaizolowa¢ potaczenia kotnierzowe

1 ustali¢ szerokoi¢ zaworu w plaszczyznie
montazu a, uwzgledniajac grubos¢
pierscieni z mat Thermaflex sasiadujacych
z potaczeniem kotnierzowym

E]l ustali¢ érednice gniazda zaworu 2r przy
uzyciu cyrkla, ustali¢ obwod pierscieni
kotnierzy b

1 odtworzy¢ na macie Thermaflex wymiary
obwodu pierscieni kotnierza b, oraz sze-
rokos¢ zaworu a. Promieniami wyznaczy¢
potokregi
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Armatura

wycig¢ element i po zamontowaniu na
zaworze skleic¢

zaizolowac¢ obudowe wrzeciona

N &R mE

pierscien zmaty Thermaflex musi $red-
nicg zewnetrzng odpowiadaé pokrettu
wrzeciona, a S$rednica wewnetrzna
obudowie wrzeciona, tak by opierat sig
na zamontowanym elemencie

Fl wyznaczy¢ odlegtosci a i b miedzy
pierscieniem i izolacja gniazda
w dwoch punktach

E]l przycia¢ mate Thermaflex odpowiednio
do obwodu pokretta i odtworzy¢ poka-
zane wymiary a i b. Otrzymana ksztattke
wycigé zgodnie z wykreslonymi tukami

[l przy uzyciu ostrego noza dokonac
skosnych cie¢ do wewnatrz na odcinku
tukow

zatozy¢ i zaklei¢ ksztattke

M H

przy wykorzystaniu elastycznych wtas-
nosci materiatu zaleca sie wykonanie
demontowalnego kotpaka uszczelnia-
jacego.




Elementy mocujace instalacje

1) Izolowanie elementéw mocujacych
instalacje

1. Kapturowanie uchwytéow dwu-
potéwkowych

ﬁ El odmierzy¢ odcinek prosty, ktérego koniec
zakryje caty szerokos¢ uchwytu

F1 przy uzyciu wykrojnika lub noza zwigksza-
my s$rednice wewnetrzng otuliny, gte-
bokos¢ ciecia warunkuje szerokos¢ uchwytu

E] wykona¢ dwa ciecia podtuzne na skrzydetka
uchwytu oraz jedno na pret gwintowany

1 zatozy¢ otuline na caly odcinek prosty wraz
zuchwytem

H doklei¢ doczotowo drugi odcinek prosty,
a powstate potaczenie zakapturowac
opaska z odpowiednio wigkszej otuliny lub
paskiem maty Thermaflex

v [3 linia ztacza klejowego musi przebiega¢
przez pret gwintowany. Jesli istnieje taka
konieczno$¢ (instalacje chtodnicze) to

oklejamy pret gwintowany tasma Ther-
‘ matape.




Kanaty wentylacyjne

1. Kanaly wentylacyjne o przekroju
prostokatnym

Izolowanie mata Thermaflex o grubosci
do 15 mm

El ustalic obwod kanatu przy uzyciu paska
maty

F1 przygotowaé¢ odpowiednig ilos¢ prosto-
katéw do zaizolowania kanatu i posmarow-
ac klejem ThermaGlue

El zagruntowa¢ klejem izolowany kanat H
wentylacyjny

El oklei¢ kanat arkuszem maty Thermaflex

H wcelu perfekcyjnego wykonczenia ztgcza
klejowego stosowa¢ tasme Thermatape




Kanaty wentylacyjne

1] 2. Izolowanie kanaléw wentylacyjnych
matg Thermaflex o grubosci powyzej
15mm

- 1]

odmierzy¢ obwodd kanatu, wycia¢ odpo-
wiedni arkusz z maty Thermaflex i wyz-
b d naczy¢ linie krawedzi
H

uzywajac szlifierki katowej, uzbrojonej
a w specjalny frez, wykona¢ w macie ztobienia
o profilu V na gtgbokos¢ 2/3 grubosci maty,
pod katem 90°. Dzieki temu ptaszcz izolacji
zostanie doktadnie zawiniety na wszystkich
rogach, a warstwa zewnetrzna maty bedzie
na catej powierzchni nienaruszona
i o jednakowej grubosci

Fl %a b c d H
frezowang mate posmarowac klejem
ThermaGlue metoda kopertowa. W po-
B dobny sposéb zagruntowac kanat
ptaszczem izolacyjnym doktadnie obtozy¢
kanat

potaczenia klejone zabezpieczy¢ tasma
Thermatape lub matg o grubosci 5-10 mm

=X




Kanaty wentylacyjne

3. lzolacja polaczen kotlnierzowych

W pierwszej kolejnosci nalezy zaizolowac proste
powierzchnie ptaskie, a potem kapturowad
potaczenia kotnierzowe.

El wycia¢ z maty Thermaflex dwa odpo-
wiedniej grubosci paski o dtugosci obwodu,
ktére po doklejeniu zniwelujg dystans
pomiedzy zaizolowanym ptaszczem na
kanale a kotnierzem

F1 wycia¢ kolejny pasek o dtugosci obwodu
kotnierza i jego szerokosci wraz z dwoma
paskami dystansowymi. Catos¢ sklei¢ klejem
ThermaGlue

4. Plaszcze zewnetrzne kanatow
wentylacyjnych, biegnacych na
zewnatrz budynkow

W celu zapewnienia izolacji odpornosci na
warunki atmosferyczne, promieniowanie
ultrafioletowe czy uszkodzenia mechaniczne
nalezy zastosowa¢ mate ThermaEco FRZ - UV.
Wierzchnia strona jest pokryta warstwa
kauczuku EPDM. Do perfekcyjnego wykoncze-
nia stuza: zywica UV i paski EPDM.

| -
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Zbiorniki cylindryczne

1] 1. Izolowanie zbiornikéw

Przy izolowaniu zbiornikéw mozna postugiwac
sie dwoma wariantami: najpierw izolowac
soczewkowatya pokrywe i dno zbiornika
a dopiero potem powierzchnie walca lub
odwrotnie. Wybor jest dowolny ale oczyszczenie
izolowanego zbiornika jest obowigzkowe
w obu przypadkach. W przypadku mat
z powtokami nalezy postepowac analogicznie
jak przy wykonaniu ptaszczy blaszanych.

El ustalic obwéd zbiornika postugujac sie
paskiem z maty Thermaflex

2] przenies¢ wymiar na mate Thermaflex
i wycig¢. Powierzchnie zbiornika zagrun-
towac klejem. Posmarowana klejem ptyte
osadzi¢ na zbiorniku




Zbiorniki cylindryczne

‘1 3]

El do izolacji pokrywy zbiornika najpierw
okresli¢ srednice soczewki i przenies¢ jg na
mate Thermaflex, wykreslajac obwdd od
srodka. Naktada¢ klej od krawedzi kota
w sposéb promienisty

1 ptaszcz wycia¢, posmarowac klejem
i pokry¢ zagruntowane czoto zbiornika.
Klej naktada¢ metoda kopertowa.

H po doktadnym osadzeniu ptaszcza pokryé
zewnetrzne krawedzie izolacji i czota walca
klejem ThermaGlue. Wszystkie punkty
doktadnie docisna¢ do siebie.
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